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1. Zastosowanie

Uktad migkkiego startu zapobiega powstawaniu w uzwojeniach
transformatora impulsu pradowego, powstajacego podczas wiaczania go
do sieci. Impuls ten ma znaczenie gdy moc transformatora jest wigksza niz
200W i w uktadzie prostownika zastosowano kondensatory filtrujace duzej
pojemnosci - wszystko to powoduje ze przy wiaczeniu do sieci takiego
transformatora prad przez niego pobierany jest wigkszy niz znamionowy i
powoduje to zadziatanie bezpiecznika i odtaczenie zasilania. Przy
ponownym zataczeniu problem znika. Gdy pod jedna listwe zasilajaca
mamy poditaczony komputer i na przyktad sterownik maszyny to przy
pierwszym wiaczeniu maszyny zadziata bezpiecznik gtdwny w puszce i
wylaczy nam maszyne wraz z komputerem - utracimy nie zapisane
ustawienia maszyny itp.

Stosujac uktad SOFT STARTU eliminujemy taka sytuacje i mozemy bez
obawy pracowa¢ na komputerze i sterowniku maszyny wpigtym w jedna
szyne zasilajaca pod jeden bezpiecznik.

Uktad zostat zbudowany na ptytce drukowanej ze ztaczami srubowymi
ARK przez co mozemy montowac go bezposrednio w obudowie sterownika
maszyny, posiada tez bezpiecznik 5A zabezpieczajacy transformator.

Moc transformatora moze siegac az 2kW (wtedy bezpiecznik powinien
mie¢ wartosc 9A).
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2.Podiaczenie i uzytkowanie

Schemat podtaczenia pokazano ponizej. Do zaciskdw oznaczonych jako
TRAFO podtaczamy uzwojenie pierwotne transformatora, a do zaciskéw L,
N odpowiednio przewdd fazowy i neutralny.

Uwaga! Na ptytce wystepuje napigcie sieci i ewentualne podiaczanie czy
ingerowanie w modut migkkiego startu powinno odbywac si¢ przy
odtaczonym napigciu sieci.

Przy wigkszych mocach transformatora rezystory znajdujace si¢ na ptytce
moga si¢ grza¢ i w niektorych przypadkach trzeba to uwzgledni¢ przy
montazu modutu w obudowie sterownika.
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sterowniki maszyn CNC

silniki krokowe

sterowniki silnikéw krokowych

zasilacze silnikéw krokowych

tozyska liniowe i inne

prowadnice szynowe

listwy zebate i kota zebate

pasy zebate oraz kota do paséw zebatych

sruby i nakretki trapezowe i kulowe

sprzegta

falowniki

elementy elektroniczne

serwomotory i sterowniki serwo

przeguby, waflki, wielokliny

tancuchy rolkowe i tulejkowe, wysokojakosciowe

IWIS, w wykonaniu specjalnym oraz akcesoria

prowadnice tancucha, napinacze oraz kota

watki zebate

» pasy zebate do przenosnikow pokryte NFT, NFB,
Linatex, Tenatex, PU, Porol, HC, Neopren, i innymi

» pasy klinowe w r6znym wykonaniu oraz kota do
pasow klinowych

» pasy i kota Micro -V

» tuleje mocujace samo centrujace i zwykte, Taper lock

» elektrowrzeciona
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Elementy budowy maszyn i urzadzen przemystowych

Elementy do budowy:
frezarek, tokarek, wypalarek plazmowych
i innych obrabiarek numerycznych
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